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ACTA No. 08 — 2026

NOMBRE DEL COMITE O DE LA REUNION: : Formacién Profesional integral que se imparte en el
Programa Articulacién con la Media del Centro Industrial de Mantenimiento y Manufactura en la |L.E
Instituto Técnico Industrial Rafael Reyes - Duitama en la FICHA: 3146011, en el programa Técnico en
Fabricacion de Piezas Fundidas.

CIUDAD Y Duitama, Agosto - Septiembre 2026 HORA INICIO: HORA FIN:
FECHA: 10.55am 3:05 pm.
LUGAR Y/O la I.E Instituto Técnico Industrial DIRECCION / REGIONAL /
Rafael Reyes - Duitama CENTRO: Regional Boyacd —
Centro Industrial de
Mantenimiento y Manufactura

AGENDA O PUNTOS PARA DESARROLLAR:
1. Mostrar el seguimiento a la formacién por competencia y resultados por ficha de acuerdo con la

planeacién pedagdgica.
2. Reporte de novedades presentadas en el proceso de formacion.
3. Reporte de juicios evaluativos

4. Seguimientos etapa prdctica, aprendices que se tienen a cargo.

OBJETIVO(S) DE LA REUNION:

Seguimiento a la formacién y estado de la ficha 3146011 desde el desarrollo curricular del programa de
formacién Técnico en Fabricacion de Piezas Fundidas. de la la I.E Instituto Técnico Industrial Rafael
Reyes impartidos en el drea de mecanica del Centro Industrial de Mantenimiento y Manufactura dentro
del seguimiento de las obligaciones contractuales por parte del supervisor del contrato N°
CO1.PCCNTR.9203885 del afio 2026.

DESARROLLO DE LA REUNION
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Nombre del Instructor: Luis Eduardo Hernandez Merchan.
Nombre I.E: Técnico en Fabricacion de Piezas Fundidas
Grado: ONCE

# de aprendices que empezaron en formacion: 21

No. De Ficha: 3146011

Nombre del Programa: Técnico en Fabricacion de Piezas Fundidas.
Caddigo del Programa: 931204

Version del Programa: 101

Fase del Proyecto: EVALUACION

Estado del
Juicio de
Evaluacié
n

Horas del
diseio
curricular

Fecha en la que
se haya
orientado

No. Guia de
Orientada

Competencia del
programa

Resultado asociado

OPERAR LOS

OPERAR
EQUIPOS DE
PROCESOS DE
FUNDICION DE
ACUERDO CON
ORDEN DE
PRODUCCION

SISTEMAS DE
CONTROL DE
VARIABLES DEL
PROCESO DE
FUNDICION SEGUN
ESPECIFICACIONES
TECNICAS O
REQUERIMIENTOS
DEL CLIENTE.

108

Junio- julio

Evaluada

GA2_ 290201104
OPERA EQUIPOS
DE PROCESOS DH
FUNDICION DE
ACUERDO CON
ORDEN DE
PRODUCCION.
540 HORAS.
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OPERAR

EQUIPOS  DE

FABRICACION GA3_290201105
OPERAR EQUIPOS$

DE MOLDES | .VERIFICAR LA DF FABRICACION

PARA CALIDAD DEL DE MOLDES

PROCESOS DE | MOLDE SEGUN 135 Julio-Agosto evaluada | PARA PROCESOS

FUNDICION DE | NORMAS DE FUNDICION

ACUERDO CON | TECNICAS DE ACUERDO

ORDEN DE CON ORDEN DE
PRODUCCION

PRODUCCION

540 HORAS

ELABORAR

EFECTUAR EN INFORMES GA1_ 29020104

PRODUCTOS - O RELACIONADOS 6 EFECTUAR EN

PROCESOS ypiany PRODUCTOS O

E/IOEST AHVECAN RESULTADO DE Por E/IREC')I'CAIT_?\EI)ESCANI(‘

MEDICIONES LAS MEDICIONES 21 Septiembre | luar | 0S MEDICIONEY

CUMPLIENDO | DF LAS VARIABLES CUMPLIENDO

PARAMETROS E:GCUA#DAD PARAMETROS
DE EFECTIVIDAL

BE;:E_?EXIDAD PROTOCOLOS DE OPERATIVA

LA EMPRESA

EFECTUAR  EN GA1 29020104

PRODUCTOS O | APLICAR 6 EFECTUAR EN

PROCESOS HERRAMIENTAS PRODUCTOS O

METALMECANI | ESTADISTICAS DE PROCESOS

COsS FORMA MANUAL 71 Septiemb Por Eval METALMECANIC

MEDICIONES | Y SISTEMATIZADA eptiembre | FOrtvallar) o MEDICIONES

CUMPLIENDO | DE ACUERDO CON CUMPLIENDO

PARAMETROS | LA CALIDAD DE PARAMETROS

DE EFECTIVIDAD | LOS DATOS. DE EFECTIVIDALD

OPERATIVA. OPERATIVA

1. Novedades presentadas de la ficha: se relacionan a continuacidn las diferentes
novedades presentadas:
1.1.Retiros voluntarios y/o cancelaciones
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Nombre y apellido N° de documento Novedad No. Del Radicado
N/A N/A No se han realizado N/A
Retiros

1.2.Traslados de aprendices:

Nombre y apellido

N° de documento

Centro o No. Ficha a
la que se traslado

No. De Radicado

N/A N/A No se ha realizado N/A
Traslados
1.3. Planes de mejoramiento:
Nombre y apellido | N° de documento No. Acta Fecha acta
N/A N/A No se ha realizado N/A
planes de
mejoramiento
1.4. No aprobados
Nombre y apellido | N° de documento Fecha del reporte | Resultado

aprendizaje

N/A

N/A

N/A

N/A

2. Reporte de juicios evaluativos:

Para la vigencia mes septiembre, se han realizado 1 reporte de juicios evaluativos de:
GA3_290201105 OPERAR EQUIPOS DE FABRICACION DE MOLDES PARA PROCESOS DE FUNDICION DE ACUERDO

CON ORDEN DE PRODUCCION

3. Estado de las transversales en la ficha:

Competencia transversal Resultado de aprendizaje Observacion
Promover la interaccidn idénea | Aplicar técnicas de cultura Evaluada
consigo mismo, con los demds | fisica para el mejoramiento
y con la naturaleza en los de su expresion corporal,
contextos laboral y social desempeiio laboral segun la
naturaleza y complejidad
del drea ocupacional.
comprender textos en inglés en | Comprender frases y Sin Evaluar
forma escrita y auditiva | vocabulario habitual sobre
temas de interés personal y
temas técnicos
comprender textos en inglés en | Comunicarse en tareas Sin Evaluar
forma escrita y auditiva | sencillas y habituales que
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requieren un intercambio
simple y directo de
informacidn cotidiana y
técnica

comprender textos en inglés en | Realizar intercambios Sin Evaluar

forma escrita y auditiva | sociales y practicos muy
breves, con un vocabulario
suficiente para hacer una
exposicién o mantener una
conversacion sencilla sobre
temas técnicos

comprender textos en inglés en | Comprender la idea Sin Evaluar
forma escrita y auditiva | principal en avisos y

mensajes breves, claros y

sencillos en inglés técnico

comprender textos en inglés en | Encontrar informacién Sin Evaluar

forma escrita y auditiva | especifica y predecible en
escritos sencillos y
cotidianos

comprender textos en inglés en | Encontrar vocabulario y Sin Evaluar
forma escrita y auditiva | expresiones de inglés

técnico en anuncios,

folletos, paginas web, etc

Seguimiento de etapa practica.

20 APRENDICES 9 BITACORAS 4 bitacoras de Agosto a Noviembre
de 2025 y 5 bitacoras de Febrero a
Julio de 2026
CONCLUSIONES

24 de Agosto, se trabajo en apoyo de los proyectos productivos, especificamente pruebas inyectora
de plastico, con el apoyo de 4 aprendices SENA. Se recibié apoyo del aula de confiabilidad en charla 'y
actividad practica en termografia, ultrasonido y medicidn de espesores aplicado a fundicion. 31 de
Agosto se trabajo de moldeo y fusidn en coquilla, segun planeacion y desarrollo del proyecto técnico.
7 de Septiembre de 2026, continuando con la guia de aprendizaje se procede a ejecutar fusion en
horno de crisol de los moldes efectuados en la anterior practica de taller, los cuales corresponden al
desarrollo del proyecto formativo del busto de Rafael Reyes y moldeo de perros en sistema molde
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perdido; al mismo tiempo se efectud fusién en horno de micro fundicidn centrifugada.

ESTABLECIMIENTO Y ACEPTACION DE COMPROMISOS

FIRMA O
ACTIVIDAD /DECISION FECHA RESPONSABLE PARTICIPACION

VIRTUAL

Se Coordina con aprendices e

instructor técnico, el . Docente

, ) Septiembre o

alistamiento y muestra de 2026 especialidad

avance de proyectos en la Fermin Cardenas

semana técnica

A de | Septiembre Instructor SENA

iembr
f(;)y:crtsz avance de fos 2056 Luis Eduardo Hernandez
proy Merchan
NOMBRE DEPENDENCIA/ APRUEBA | OBSERVACION FIRMA O
EMPRESA (SI/NO) PARTICIPACION

VIRTUAL

Luis Eduardo Instructor Técnico

Hernandez

Merchan

Docente técnica
Fermin Cardenas

De acuerdo con La Ley 1581 de 2012, Proteccidn de Datos Personales, el Servicio Nacional de Aprendizaje SENA, se compromete
a garantizar la seguridad y proteccion de los datos personales que se encuentran almacenados en este documento, y les dara el
tratamiento correspondiente en cumplimiento de lo establecido legalmente.

ANEXOS
1. Fotografias de evidencia de la formacion del 24 — 31 de Agosto, 7 de Septiembre de 2026
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